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Paneles

Tablero de melamina de particulas de espesor 16 mmy canto termofusionado de PVC de 2 mm.
Tablero mecanizado perimetralmente en el canto para permitir el tapizado del panel y conlos
taladros necesarios para el montaje de los pies de apoyo, conectores y complementos.

Funda textil compuesta por espuma de 5 mm de espesor y densidad 60 kg/m?y tela. Perfil plastico
de PP cosido enla parte inferior para realizar el tapizado sobre el soporte de melamina.

Casquillos de PP colocados sobre el panel para facilitar el montaje de las patas y el sistema de
conectores.

* Pies de aluminio con conteras o ruedas. Piezas de aluminio de molde de inyeccion AL 43400
pintadas con acabado liso mate. Conteras de apoyo al suelo de PP translticido o ruedas de
diametro 75 mm cony sin freno.

+ Pies de madera: pata maciza de madera de roble con barniz incoloro. Cada pata esta
compuesta por un soporte enformade Uy un travesano inferior de diametro 40 mm. El sistema
de union de ambas partes se realiza mediante encolado y espigas de madera. La pata esta
preparada para el montaje con el panel con tornillos de ensamblaje.

« Base plana: formada por dos conjuntos de soldadura de corte laser. Sistema de anclaje al
panel premontado y pintado en negro formado por pletinas de acero de espesor 3mmy pletina
inferior con rosca de M8 para fijacion del pie. El pie esta formado por una pletina de espesor 6
mm cortada alaser. Lleva unembellecedor de tubo estructural 60x30x1,5 mm con corte laser
y soldadura repasada. Pintura epoxi segun acabados disponibles. Contera inferior de apoyo
adhesiva.
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Panel conmesa

* Tapa: tablero de fibras DM de 16 mm de espesor. Recubierto de chapa de madera natural con
poro abierto y chaflan. Canto, carainferior y superior del tablero en el mismo acabado sea
lacado o barnizado. Barnizado enlinea de planos mediante rodillos con curado ultravioleta. Con
tratamiento superficial por pulverizacion con producto ultravioleta base agua. 100% ecologico.

« Ala: tablero de melamina de particulas de espesor 16 mm mecanizado perimetraimente en
el canto para permitir el tapizado del panely con los taladros necesarios para el montaje de
herrajes. Funda textil compuesta por espuma de 5 mm de espesor y densidad 60 kg/m?3y tela.

« Base: peana Unica formada por chapodn de acero de espesor 6 mmy pintadas. Conteras
formadas por fieltro adhesivado. Base atornillada al panel disehada para maximizar la
estabilidad de lamesay soportar todos los componentes. Ademas, se le puede dar uso para
apoyar objetos y evitar que toguen el suelo.

Sistema de unién entre paneles

Elsistema de union de paneles se realiza mediante piezas de plastico montadas sobre el panel,
permitiendo regulacion angular en las distintas uniones o incluso la union de 3 biombos. El sistema
esta formados por distintas piezas: pomo (PP), tapa del pomo (PP) y elastico (TPE 75 shores).
Elsistema va montado mediante tornillos haciendo sandwich con el panel.
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Fonoabsorbencia

Noray aporta una solucion fonoabsorbente dptima gracias a la construccion de sus paneles,
formados por un tablero de particulas de 16 mmy posteriormente recubierto con espuma de alta

|-
. densidad de 5 mmYy tapizados por ambas caras. La ausencia de interiores metalicos o perfiles de
) |4 | otros materiales ayuda a absorber el sonido y causar una mejora acustica en el espacio.
o e ¢
[ M1
Complementos
*  Pizarrade chapade 1,5 mm de espesor fijada al panel mediante pernos roscados soldados
de M5x15 mm. Pintura especial para rotuladores de pizarra con limpieza en seco. Lapicero de E -
chapa de acero de 2 mm de espesor. Utilizar tinicamente rotuladores de pizarra de limpieza e Valores del coeficiente de
enseco. . absorcion enincidencia
normal en funcionde la
«  Estante inferior de tablero de DM de espesor 23 mm con canto chaflan lacado. . frecuencia (10534-2:2002)

para el prototipo M1.

¢ Macetero de chapade acero de espesor 1,2 mm. El macetero esta compuesto por dos
piezas de chapa de acero con corte laser, plegadas y unién mediante soldadura. Esquinas
redondeadas y sistema de fijacion a panel por imanes. Pintura epoxi segun acabados.
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Embalaje

Cajasindividuales que protegen durante el transporte. El carton utilizado en estas cajas es 100%
reciclable.
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Certificado

Nuestros productos son concebidos, fabricados y distribuidos seguinlanormativa vigente y los
estandares de organizacion.

» Informacién

Garantia 5 afos

» Condicion de garantia

Mantenimiento y limpieza de productos

Pattio aporta recomendaciones al usuario para que sus productos luzcan siempre un aspecto
nuevo y en magnificas condiciones.

Como norma general, recomendamos utilizar productos de limpieza que no dafien el medio
ambiente. Siga las indicaciones del fabricante de los productos de limpieza.

» Informacién
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Dimensiones o
Paneles fijos

Las siguientes medidas son aplicables a todos los paneles con pies de aluminio, pies de madera y base plana:
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Panel con pies de aluminio

Panel fijo individual

Panelfijoinicial / final

Panel fijo de crecimiento

h110
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h140 h160 h180
w [ | <7 0 i< @ 0 i< <7 O ) $ O )
w65 1,96 00363 2 2m 1457 00449 2 25m 16,44 00507 2 3m 18,21 00564 2 35m
w80 14,59 00424 2 2m 2116 00528 2 25m 2035 0,0598 2 3m 2219 00668 2 35m
w100 16,95 00506 2 2m 2116 00634 2 25m 3254 0072 2 3m 3727 0,0805 2 35m
w120 19,32 00587 2 2m 24,26 0074 2 25m 3751 0,0841 2 3m 4390 00943 2 35m
w135 2106 00648 2 2m 26,50 0,0819 2 25m 41,86 0,0932 2 3m 4857 01046 2 35m
h110 h140 h160 h180
w @ 0 2 <7 0 2 <7 O <) & 0 o
w65 12,01 0,0363 2 2m 14,61 0,0449 2 25m 16,54 0,0507 2 3m 18,31 00564 2 35m
w80 14,64 00424 2 2m 2121 00528 2 25m 2045 0,0598 2 3m 2230 00668 2 35m
w100 1700 00506 2 2m 2121 00634 2 25m 32,64 0072 2 3m 3737 0,0805 2 35m
w120 19,37 0,0587 2 2m 24,31 0,074 2 25m 3761 0,0841 2 3m 4400 0,0943 2 35m
w135 211 00648 2 2m 26,55 00819 2 25m 4196 00932 2 3m 4867 01046 2 35m
h110 h140 h160 h180
w S O o [ | S O o @ O <) n D O ]
w65 12,01 0,0363 2 2m 14,66 0,0449 2 25m 16,64 0,0507 2 3m 1841 00564 2 35m
w80 14,69 00424 2 2m 21,26 00528 2 25m 20,55 0,0598 2 3m 22,39 0,0668 2 35m
w100 17,05 00506 2 2m 2126 00634 2 25m 3274 0072 2 3m 3747 00805 2 35m
w120 1942 0,0587 2 2m 24,36 0,074 2 25m 37,71 0,0841 2 3m 4410 0,0943 2 35m
w135 2116 00648 2 2m 26,60 0,0819 2 25m 4206 00932 2 3m 48,77 01046 2 35m
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Panel con patas de madera

Panel fijo individual

Panelfijoinicial / final

Panel fijo de crecimiento

h110
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h140 h160 h180
w [ | <7 0 i< @ 0 i) <7 ) $ O )
w65 1,96 00363 2 2m 1457 00449 2 25m 1644 00507 3m 18,21 00564 2 35m
w80 14,59 00424 2 2m 2116 00528 2 25m 20,35 0,0598 3m 2219 0,0668 2 35m
w100 16,95 00506 2 2m 2116 00634 2 25m 3254 0072 3m 3727 0,0805 2 35m
w120 19,32 0,0587 2 2m 24,26 0074 2 25m 3751 0,0841 3m 4390 00943 2 35m
w135 2106 00648 2 2m 26,50 0,0819 2 25m 41,86 0,0932 3m 4857 01046 2 35m
h110 h140 h160 h180
w @ 0 2 <7 0 2 <7 ) & 0 o
w65 12,01 0,0363 2 2m 14,61 0,0449 2 25m 16,54 0,0507 3m 18,31 00564 2 35m
w80 14,64 00424 2 2m 2121 00528 2 25m 2045 00598 3m 2230 00668 2 35m
w100 1700 00506 2 2m 2121 00634 2 25m 32,64 0072 3m 3737 0,0805 2 35m
w120 19,37 0,0587 2 2m 24,31 0,074 2 25m 3761 0,0841 3m 4400 0,0943 2 35m
w135 211 00648 2 2m 26,55 00819 2 25m 4196 00932 3m 4867 01046 2 35m
h110 h140 h160 h180
w S O o [ | S O o @ <) & 0 ]
w65 12,01 0,0363 2 2m 14,66 0,0449 2 25m 16,64 0,0507 3m 1841 00564 2 35m
w80 14,69 00424 2 2m 21,26 00528 2 25m 20,55 00598 3m 22,39 0,0668 2 35m
w100 1705 00506 2 2m 2126 00634 2 25m 3274 0072 3m 3747 00805 2 35m
w120 1942 0,0587 2 2m 24,36 0,074 2 25m 37,71 0,0841 3m 4410 0,0943 2 35m
w135 2116 00648 2 2m 26,60 0,0819 2 25m 4206 00932 3m 48,77 01046 2 35m
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Panel conbase plana
Panel fijo individual

h110

h140
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h160 h180
w [ ] D O e D O e D O 2 D O &
w65 196 00363 2 22m 14,57 00449 2 28m 1644 00507 2 32m 18,21 00564 2 38m
w80 14,59 00424 2 22m 2116 00528 2 28m 2035 00598 2 32m 2219 00668 2 38m
w100 1695 00506 2 22m 2116 00634 2 28m 3254 0072 2 32m 3727 00805 2 38m
w120 1932 00587 2 22m 24,26 0074 2 28m 3751 00841 2 32m 4390 00943 2 38m
w135 2106 00648 2 22m 26550 00819 2 28m 4186 00932 2 32m 4857 01046 2 38m
Panelfijoinicial / final
h110 h140 h160 h180
w S | =2 5 | =2 S O = $ O 2
w65 12,01 00363 2 22m 14,61 00449 2 28m 1654 00507 2 32m 18,31 00564 2 38m
w80 1464 00424 2 22m 2121 00528 2 28m 2045 00598 2 32m 2230 00668 2 38m
w100 1700 00506 2 22m 2121 00634 2 28m 3264 0072 2 32m 3737 00805 2 38m
w120 19,37 00587 2 22m 24,31 0074 2 28m 3761 00841 2 32m 4400 00943 2 38m
wi3s 211 00648 2 22m 2655 00819 2 28m 4196 00932 2 32m 4867 01046 2 38m
Panel fijo de crecimiento
h110 h140 h160 h180
w D O = S O = [ s | S O = [ s | $ O =
w65 12,01 00363 2 22m 1466 00449 2 28m 1664 00507 2 32m 1841 00564 2 38m
w80 14,69 00424 2 22m 2126 00528 2 28m 2055 00598 2 32m 2239 00668 2 38m
w100 1705 00506 2 22m 2126 00634 2 28m 3274 0072 2 32m 3747 00805 2 38m
w120 1942 00587 2 22m 24,36 0074 2 28m 3771 00841 2 32m 4410 00943 2 38m
wi35 2116 00648 2 22m 26,60 00819 2 28m 4206 00932 2 32m 4877 01046 2 38m
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Dimensiones o

Panel conruedas*

126

——————

H

65 .80 a2

*Las ruedas solo son compatibles con paneles con pies de aluminio

Panel movil individual

sinestante

h126 h156 h176 h196
w ® 0O = ® 0O = ® 0O = ® 0O =
w65 1310 00409 2 2m 15,71 00495 2 25m 1758 00553 2 3m 19,35 0061 2 35m
w80 15,74 0047 2 2m 2230 00574 2 25m 2150 00644 2 3m 2333 00714 2 35m
w100 1810 00552 2 2m 2230 0068 2 25m 3368 00766 2 3m 3841 00851 2 35m
w120 2046 00633 2 2m 2540 00786 2 25m 3865 00887 2 3m 4505 00989 2 35m
& ¢ w135 2220 00694 2 2m 2764 00865 2 25m 4300 00978 2 3m 4971 01092 2 35m
Panelmaovilindividual
con estante
h126 h156 h176 h196

w S O = S O = n 5 O = n S O =
w65 1776 00622 2 2m 2037 00708 2 25m 2224 00766 2 3m 2401 00823 2 35m
w80 2165 00741 2 2m 28,22 00845 2 25m 2742 00915 2 3m 2925 00985 2 35m
w100 2601 009 2 2m 3021 01028 2 25m 4160 oft4 2 3m 4632 01199 2 35m
w120 3001 01059 2 2m 3495 01212 2 25m 4820 01313 2 3m 54,60 01415 2 35m
w135 3324 01178 2 2m 3868 01349 2 25m 5403 01462 2 3m 60,75 01576 2 35m
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Dimensiones

Conruedas, pizarray estante

— — -—
176
ol d dl 4
e - f .
) w Fal . e L]
100 120 135
h176 h196
w & 2 ® 2
Con pizarra, sin estante
w100 34,28 0078 m? 3m 3901 00865m? 35m
w120 39,25 0,0901m? 3m 4565 01003 m? 35m
w135 4360 00992 m? 3m 50,31 01106 m* 35m
Con pizarra, con estante
w100 4220 o128 m? 3m 46,92 01213 m? 35m
w120 48,80 01327 m? 3m 55,20 01429 m? 35m
w135 54,64 01476 m3 3m 6135 0159 m? 35m

10
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Dimensiones

Panel tecnolégico sin / con pizarra

176
.
i I
120/135
‘ -
: -
i u el (4

Conmesa

160

1

CaraB

70
125

140

104

135

169

h176
w n D O =2
w120 4820 01313 3 3m
w135 54,03 01462 3 3m
h176
w D O =2
w120 48,80 01327 4 3m
w135 54,64 01476 4 3m
h140 h160
w ® o & D o &
w135 2660 00819 2 28m 4206 00932 2 32m
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Dimensiones

Complementos

Macetero (para paneles con base plana de 100 /120 /135 cm de ancho)

w ® O

120 w60 6,8-547 0057 1

w72 78-636 0057 1

839-688 0057 1

20 20 20 w79
60 72 79
30 30 30
Lapicero (para paneles con pizarra)
83
204 g
- n <7 U

J | 5,51 335] ‘ 06 ‘ 00019 ‘ 1 ‘

12
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Analisis de ciclo de vida

PNO13
Materia Prima kg %
Madera 15,37 74
Aluminio 3,16 15,24
Tapizados / Material de relleno 2 9,6
Polipropileno 0,2 1

% Mat. Reciclados= 68%
% Mat. Reciclables=76,8%
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Ecodiseno

Resultados alcanzados en las etapas de ciclo de vida

Materiales

 Acero conun porcentaje de reciclado entre el 15%y el 99%.

« Maderas conun 70% de material reciclado y certificadas con
el PEFC/FSCyE!1.

« Plasticos conun porcentaje de recilcado entre el 30% y el
40%.

+ Pinturaen polvo sinemisiones COVs.

+ Losmateriales de relleno exento de HCFC y acreditado por
Okotext.

« Tapicerias exentas de emisiones COVs y acreditado por
Okotext.

» Embalajes 100% reciclados con tintas sin disolventes.

Produccion

+ Optimizacion del uso de materias primas. Corte de tableros,
tapicerias y tubos de acero.

+ Uso de energias renovables con reduccion de emisiones de
CO2. (Paneles fotovoltaicos)

» Medidas de ahorro energético en todo el proceso de
produccion.

+ Reduccion de las emisiones globales de COVs de los
procesos de produccion enun 70%.

« Pinturas en polvo recuperacion del 93% de la pinturano
depositada.

« Eliminacion de las colas y pegamentos en el tapizado

- Lafabrica cuenta con unadepuradorainterna paralos
residuos liquidos.

- Existencia de puntos limpios en la fabrica.

+ Reciclaje del 100% de los residuos del proceso de
producciony tratamiento especial de residuos peligrosos.
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Transporte

+ Optimizacion del uso de cartén de los embalajes.

+ Reduccion del uso del cartony materiales de embalaje.

« Embalajes planos y bultos de tamanos reducidos parala
optimizacion del espacio.

+ Compactadora para residuos soélidos que reduce el
transporte y emisiones.

+ Volumenesy pesos livianos

+ Renovacion de flota de transporte con reduccion 28% de
consumo de combustible.

 Reduccion radio de proveedores. Potencia mercado local y
menos contaminacion por transporte.

Uso

+ Facilmantenimiento y limpieza sin disolventes. Garantia
Formab

- Maximas calidades en materiales para una vida media de 10
anos del producto.

+ Optimizacion de la vida Util del producto por disefio
estandarizado y modular.

+ Lostableros sin emision de particulas E1.

Findevida

« Facildesembalaje para el reciclaje o reutilizacion de
componentes.

- Estandarizacion de piezas para su reutilizacion.

+ Materiales reciclables utilizados enlos productos (%
reciclabilidad):

+ Elaluminio es 100% reciclable. El acero es 100% reciclable.
LLamadera es 100% reciclable. Los plasticos entreun 70%y
un100% de reciclabilidad.

+ Sincontaminacion de aire o agua en la eliminacion de
residuos.

« Embalaje retornable, reciclable y reutilizable.
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Mantenimientoy limpieza

Lineas de actuacion para la correcta limpieza y mantenimiento de las distintas partes del producto

atendiendo a los diferentes materiales que lo componen:

Tejidos
(1) Aspirar regularmente.

(2) Frotar con un pafio htimedo impregnado en jabén PH neutro
sobre la zonamanchada.

(3)Realizar previamente una prueba en una zona oculta.

(@) Se puede utilizar alternativamente espuma seca del tipo utilizado
enalfombras.

Elementos de madera - bilaminados

(DFrotar conun pafo humedo impregnado en jabén PH neutro las
zonas alimpiar.

(@En ningun caso habran de utilizarse productos abrasivos.
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Piezas metalicas

(DFrotar conun pafo humedo impregnado en jabon PH neutro las
zonas alimpiar.

@Las piezas de aluminio pulido se pueden recuperar con pulimento

sobre un pafio de algodon seco pararestablecer sus condiciones de
brilloiniciales.

Piezas de plastico

(DFrotar conun pafio himedo impregnado en jabon PH neutro las
zonas alimpiar.

(@En ningun caso habran de utilizarse productos abrasivos.
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